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Catena di Valore dell’Idrogeno
Verde

JOLT Manufacturers Distribution & Logistics End Users

Electrodes:
anodes & cathodes

System

Stack
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Principali tecnologie di Elettrolisi
Cos’è l’elettrolisi?



Electtrodi & Rivestimenti
Cos’è un Elettrodo?

Coating

Improved Efficiency
Improved Lifetime

Factors affecting catalyst lifetime:
1. Mechanical Degradation

• Bubbles
2. Thermal Degradation

• Electrolysis temperature
3. Chemical Poisoning

• Water quality

Requirements
Efficiency
Lifetime

Manufacturing
Scale up



Produzione di Elettrodi
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La Tecnologia di JOLT

T = 180°C

t = 40-60 s

JOLT
INK



Performances – Anodo
T= 65°C, [KOH] = 30%
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Roadmap e Obiettivi

-+
Roadmap

Apr 2022

Q1 2023

Q3 2024

Start-up Creation

Anode Tech 
Validation
(TRL 7)

Electrodes 
Commercialization

Q1 2024

Q2 2023Industrialization Plan

New Factory Ready



Elettrolisi dell’Acqua di Mare
Pro e Contro

Reverse Osmosis:
Per 10 kg di acqua servono 55.4 kWh per l’elettrolisi, di cui 0.03 kWh 
per l’osmosi inversa

Con il progresso e l’abbattimento dei costi di elettrolisi, la reverse 
osmosis sarà meno competitive.
La ricerca per rendere più resistenti gli elettrodi può portare molti
benefici non solo al campo dell’elettrolisi ma anche in altri settori
(wastewater treatment etc..)
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NaCl + H2O     → NaOCl + 
H2

NaCl + H2O → 0.5 O2 + H2

Elettrolisi dell’Acqua di Mare
Problemi e Come Funziona

1. Corrosione  Cloruri
2. Degradazione  Abbassamento del pH locale.
3. Incrostazioni  Minerali e sali formano incrostazioni sugli elettrodi.
4. Biofouling Gli organismi marini possono attaccarsi agli elettrodi.
5. Depositi di ossido  Ossidazione degli elettrodi.



Non-stabilized Anode:
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Elettrolisi dell’Acqua di Mare
Il Problema della Corrosione



Stabilized Anode:
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Elettrolisi dell’Acqua di Mare
Nuovi Anodi Stabilizzati



Grazie per l’attenzione


